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1. Informacje ogélne.
1.1. Nazwa zamoéwienia.

Niniejsza Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) odnosi sie do wykonania i odbioru robét nawierzchni poliuretanowych
przy realizacji zamdwienia publicznego pod nazwa ,ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA STADIONU GMINNEGO WRAZ Z
INFRASTRUKTURA TOWARZYSZACA'.

1.2. Przedmiot i zakres niniejszej SST.
1.2.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej SST jest wykonanie nawierzchni poliuretanowej boiska wielofunkcyjnego i biezni.

1.2.2. Zakres robot objetych SST.
Zakres, ktérego dotyczy niniejsza SST, obejmuje roboty i czynnosci wykonania nawierzchni poliuretanowych.

1.3. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i Ogélna ST.

1.4. Og6lne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia rob6t podano w Ogdlnej ST. Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot
zwigzanych z wykonaniem nowej nawierzchni poliuretanowej. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot
oraz ich zgodnos$¢ z umowa, projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami Inspektora. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Ogdine wymagania dotyczace materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogédlnej ST.
2.2. Ogdlne szczegotowe dotyczace materiatow

WYKONANIE NAWIERZCHNI BIEZNIA PROSTA
NAWIERZCHNIA BIEZNI
Nawierzchnia sportowa, poliuretanowo-gumowa o grubo$ci warstwy 13 mm — wersja podstawowa, wymagajaca podbudowy
asfaltobetonowej, betonowej lub podbudowy z mieszaniny kruszywa kwarcowego i granulatu gumowego potaczonego lepiszczem
poliuretanowym.
Nawierzchnia przepuszczalna dla wody, o zwartej strukturze, stuzy do pokrywania nawierzchni biezni lekkoatletycznych, sektoréw
i rozbiegéw konkurenciji technicznych zawodoéw la., boisk wielofunkcyjnych, szkolnych, placdw rekreaciji ruchowe;.
Nawierzchnia Posiada Certyfikat produktu IAAF, Certyfikat Class 1 IAAF, Atest Higieniczny PZH, Badania na obecno$é¢ WWA,
spetnia wymagania normy PN-EN 14877.
Nawierzchnia sktada si¢ z dwdch warstw elastycznej (nodnej) i uzytkowej. Warstwa noéna to mieszanina granulatu gumowego |
lepiszcza poliuretanowego. Ukladana jest mechanicznie, bezspoinowo, przy pomocy rozktadarki mas poliuretanowych. Tak
wykonang warstwe nalezy pokry¢ warstwg uzytkowa, ktorg stanowi system poliuretanowy zmieszany z granulatem EPDM.
Czynno$¢ ta wykonuje sie poprzez natrysk mechaniczny. Grubo$¢ warstwy uzytkowej 2-3mm. Po catkowitym zwigzaniu
mieszaniny sq malowane linie farbami poliuretanowymi metoda natrysku.
Nawierzchnia powinna mie¢ parametry nie gorsze niz opisane w tabeli:

Grubos¢ nawierzchni Min. 13 mm
Wydtuzenie przy zerwaniu 78% - 82%
Wytrzymato$¢ na rozcigganie 0.58 - 0.62 MPa
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Amortyzacja - redukcja sity w temp. 23°C 38-42%
Wspditczynnik tarcia kinetycznego 0.54 - 0.56
Odksztatcenie pionowe 20-24mm

Nawierzchnia powinna by¢ przyjazna dla otoczenia i ludzi korzystajacych z niej, a zawarto$¢ zwigzkdw chemicznych powinna
by¢ nie wieksza niz opisana w tabeli ponizej:

parametr wartosci w mg/|
DOC - po 24 godzinach 39

otow (Pb) < 0,001
kadm (Cd) <0,0002
chrom (Cr) < 0,001
chrom VI (CrVI) <0,008
rte¢ (Hg) < 0,001
cynk (Zn) 0,3

cyna (Sn) <0,02

Wymagane dokumenty do przetargu dotyczace nawierzchni:
1. Certyfikat produktu IAAF
2. Certyfikat Class 1 IAAF
3. Aktualne badania laboratorium posiadajace akredytacje IAAF potwierdzajace parametry oferowanej nawierzchni a
wymaganej przez Zamawiajacego
Atest Higieniczny PZH
Aktualne badania na zgodno$¢ z PN-EN 14877
Autoryzacja producenta systemu
Karta techniczna systemu
Badania na bezpieczenstwo ekologicznie nawierzchni DIN 18035-6:2014
9. Badania na obecno$¢ WWA
3. SPRZET
Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogélnej ST.
Rodzaje sprzetu uzywanego do wykonania poszczegolnych rob6t pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z
Inspektorem. 3 Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jako$ciowych rob6t i
przepiséw BIOZ zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

S I

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej. Wykonawca jest zobowigzany do
stosowania jedynie takich rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ i wiasciwosci przewozonych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

Dla zachowania w procesie realizacji wymaganej jakosci moga by¢ wykonywane tylko przez autoryzowanego (przeszkolonego
przez producenta) wykonawce potwierdzajacego swoje kwalifikacje stosownym dokumentem wydanym przez producenta
nawierzchni (wykonawca powinien dotaczy¢ stosowny dokument dotyczacy przedmiotowego zadania). Do$wiadczenie w
wykonywaniu nawierzchni syntetycznych wykonawca powinien potwierdzi¢ referencjami poswiadczajacymi wykonanie obiektow
0 powierzchniach nie mniejszych niz projektowane.

Wykonawca powinien zataczy¢ karte techniczna oferowanej nawierzchni (potwierdzona przez producenta nawierzchni) lub inne
dokumenty okre$lajace jednoznacznie jej parametry techniczne oraz dokumenty zaswiadczajace mozliwo$¢ ich wykorzystania
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
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wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST, PZJ, harmonogramem rob6t oraz poleceniami
Inspektora. Decyzje Inspektora w sprawach akceptacji materiatéw i elementéw robdt musza byé oparte na wymaganiach
zawartych w Umowie, DP i ST. Nastepstwa jakiegokolwiek bledu w robotach spowodowanego przez Wykonawce zostang
poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.
Przed montazem nawierzchni :

e sprawdzi¢ odpowiednie wyprofilowanie podtoza,

¢ odchylenia ptaszczyzny

»  podioze musi by¢ bezwzglednie suche i wolne od zanieczyszczer (odpylone),

«  nie moze by¢ zaolejone (ewentualne plamy usungg),

»  prace nalezy prowadzi¢ przy bezdeszczowej pogodzie, przy wilgotno$ci powietrza oscylujacej w granicach 40-90% i

temperaturze podioza wyzszej o co najmniej 3°C od panujgcej w tym miejscu temperatury punktu rosy,
»  sprawdzi¢ ilo$¢ i rodzaj materiatéw dostarczonych do wykonania nawierzchni.

WYKONANIE NAWIERZCHNI BIEZNIA OKOLNA | PROSTA ORAZ ROZBIEGI DO SKOKU W DAL | TROJKOKU | RZUTU
OSZCZEPEM

Nawierzchnia wymaga podbudowy odpowiednio wyprofilowanej spadkami podtuznymi i poprzecznymi. Podtoze powinno
by¢ wolne od zanieczyszczen organicznych, kurzu, btota, piasku itp. Nie moze by¢ zaolejone (plamy nalezy usungg).

Podbudowa asfaltobetonowa powinna by¢ uwatowana w taki sposéb, aby nie wystepowato wykruszania si¢ warstwy gornej,
réwniez wymaga impregnacji.

Natomiast podbudowa betonowa powinna by¢ wolna od mleczka cementowego, szorstka, nie posiada¢ odspojonych
odtamkéw, wymaga zagruntowania impregnatem poliuretanowym. Istnieje tez mozliwo$¢ zastosowania podbudowy z mieszaniny
kruszywa kwarcowego, granulatu gumowego i spoiwa poliuretanowego wedtug technologii opracowanej przez producenta
systemu.

Impregnacja podtoza.

Ma za zadanie stworzenie warstwy adhezyjnej i zwigzanie luznych czasteczek podioza.
Wykonuje sie jg recznie — za pomocg watka, lub mechanicznie — poprzez natrysk pistoletem. Impregnat jest produktem
jednosktadnikowym.

Wykonanie warstwy nosnej - ,,elastycznej” wraz z jej zaszpachlowaniem.

Skiada sie ona z granulatu gumowego o granulacji 1-4 (1-3) mm, potaczonego lepiszczem poliuretanowym. Uktadana
jest mechanicznie, bez-spoinowo, przy pomocy rozktadarki mas poliuretanowych. Granulat gumowy mieszany jest z systemem
poliuretanowym (PUR) w specjalnym mikserze do poliuretandw. Tak wykonang warstwe bazowa nalezy zaszpachlowaé system
poliuretanowym . Tq czynno$¢ wykonuije si¢ recznie lub mechanicznie. Cato$¢ warstwy powinna by¢ nieprzepuszczalna.

Uwaga. Zaszpachlowang warstwe nalezy bezwzglednie pokry¢ w przeciagu 24 h. Po przekroczeniu tego terminu lub
po opadach deszczu, warstwe tg nalezy pokry¢ specjalnym impregnatem do poliuretanu.

Wykonanie warstwy uzytkowej.

Wykonuije sie jg w nastepujacy sposéb. System poliuretanowy, dwusktadnikowy jest mieszany w proporcji wagowej
sktadnikéw A i B. Sktadnik A powinien by¢ wstepnie wymieszany. MieszaC nalezy w mieszalnikach do PUR o wymuszonym
dziataniu tak, aby nie napowietrzy¢ systemu a obroty mieszalnika nie mogq przekracza¢ 300 obr/min. Nastepnie system ten
wylewany jest na odpowiednio przygotowang i zaszpachlowang warstwe no$ng oraz rozprowadzany metalowymi lub gumowymi
raklami . Po uptywie 5-10 min. warstwe PUR zasypuje sie z nadmiarem, granulatem EPDM o granulacji 1-4 mm, ktory pod
wptywem swojego ciezaru zatapia sie. Nalezy nie dopuszczac do powstawania ,lysych plam”.

Po utwardzeniu systemu (ok. 16 h) nadmiar granulatu nalezy zebra¢. Catkowita grubo$¢ systemu wynosi ok. 13 mm.
Warunki niezbedne do prawidtowej instalacji nawierzchni
Podczas wykonywania prac, nalezy bezwzglednie przestrzega¢, aby wilgotnosé otoczenia oscylowata w przedziale 40-90%, a
temperatura podtoza powinna by¢ wyzsza o co najmniej 3°C od panujacej w danym miejscu temperatury punktu rosy.

WYKONANIE NAWIERZCHNI BOISKA WIELOFUNKCYJNEGO
Roboty wykonane analogiczne jak wyzej w technologii pastowanej nawierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
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Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w Ogoinej Specyfikacji Technicznej W czasie kontroli szczegoina uwaga bedzie
zwracana na sprawdzenie zgodno$ci prowadzenia rob6t rozbidrkowych z projektem organizacii rob6t i przepisami BIOZ.
¢ Nawierzchnia powinna mie¢ jednakowag grubo$¢, a tam gdzie bedzie uzytkowana w obuwiu z kolcami powinna
wynosi¢ min. 13 mm.
«  Powinna posiada¢ jednorodng fakture zewnetrzng z granulatem EPDM oraz jednolity kolor.
»  Warstwa uzytkowa powinna by¢ zwigzana na trwate z warstwa elastyczna,
« Posypka z EPDM w warstwie gérnej powinna by¢ trwale zwigzana z warstwa poliuretanu.
* Nienalezy dopusci¢ do powstawania ,fysych plam”, a nadmiar granulatu EPDM powinien by¢ zebrany.
« Powstate tgczenia (wynikajace z technologii instalacji) powinny by¢ liniami prostymi, bez uskokéw utrudniajacych
pozniejsze uzytkowanie.
«  Spadki poprzeczne i podiuzne oraz grubo$ci nawierzchni powinny odpowiada¢ wartosciom okreslonych w przepisach
IAAF i PZLA ( w przypadku stadionéw la) lub innych przepiséw ( w przypadku boisk, kortéw itp).
6.2. Kontrola podbudowy.
Powierzchnia podktadu z betonu asfaltowego winna by¢ wykonana z dopuszczalna odchylenia ptaszczyzny zgonie z opisem
dokumentaciji projektowej dla poszczegoinych dyscyplin.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady prowadzenia obmiaréw robét

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogolnej ST. Podstawa dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres
prac wykonywanych w ramach poszczegélnych pozycji, jest zataczony do dokumentaciji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe.
Jednostkami obmiarowymi sg jednostki przyjete dla poszczegoinych robét w przedmiarze i kosztorysie ofertowym.

7.3. Sposob przeprowadzenia odbioru nawierzchni
«  Nawierzchnia powinna mie¢ jednakowg grubo$¢, min. 13 mm +£10%
«  Powinna posiada¢ jednorodng fakture zewnetrzng z granulatem EPDM oraz jednolity kolor
»  Warstwa uzytkowa powinna by¢ zwigzana na trwate z warstwa elastyczng
¢ Nawierzchnia z EPDM w warstwie gornej powinna by¢ trwale zwigzana z warstwg poliuretanu
» Nie nalezy dopusci¢ do powstawania ,tysych plam”, a nadmiar granulatu EPDM powinien by¢ zebrany
«  Powstate faczenia (wynikajace z technologii instalacji) powinny by¢ liniami prostymi, bez uskokéw utrudniajacych
pozniejsze uzytkowanie
«  Spadki poprzeczne i podiuzne oraz grubosci nawierzchni powinny odpowiada¢ warto$ciom okreslonych w przepisach
IAAF i PZLA
Wykonawca powinien przedtozy¢ komplet dokumentéw odbiorowych dotyczacych nawierzchni.
Wymagane dokumenty dotyczace nawierzchni
- Atest Higieniczny PZH
- Deklaracja zgodnosci - do odbioru
- Autoryzacja producenta systemu
- Karta techniczna systemu
- Badania na bezpieczenstwo ekologiczne nawierzchni ( UVP)
- Aktualne badania na zgodno$¢ z PN-EN 14877

8. ODBIORY ROBOT.
Ogolne zasady odbiordw robét. Odbior robot polega na sprawdzeniu wymiardw konstrukciji, opisanych w niniejszej SST tolerancji
wymiarowych wykonania oraz wynikéw badan laboratoryjnych.

9. ROZLICZENIE ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH
Zasady rozliczenia rob6t jw. Okre$lono w ST ogdine;.

10. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE
10.1 Zalecane normy
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Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN).
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